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ST-1. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania ogolne w ramach zadania przebudowa czesci
istniejacego budynku magazynowego wraz ze zmiang sposobu uzytkowania w jego czesci na sale
konferencyjng oraz przebudowa zaplecza socjalno — sanitarnego istniejacego budynku ustug oswiaty w
ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,Adaptacja budynku uzytkowego na sale konferencyjng dla Oddziatu
w Piotrkowie Trybunalskim todzkiego ODR zs. w Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w m. Piotrkow
Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkéw Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacia ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach budowlanych
w w/w zakresie.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robdt budowlanych w zakresie okreslonych
w projekcie i przedmiarze rob6t.

W ramach projektu przewiduje si¢ budowe wiaty na mieszanke piaskowa, gm. Grabica, dziatka nr ew. 529/1 obreb
0009 Grabica.

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

= budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony
z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

= budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze przebudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

= robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

= remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robdt budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacii.

= urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwiazane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza
i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod $mietniki.

= terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz
z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

= prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny wynikajacy
z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania rob6t budowlanych.

= pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na rozpoczecie
i prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

= dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czeSciowych i korcowych, w miare potrzeby, rysunki
i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow
metodg montazu — takze dziennik montazu.

= dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

= aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajacy jego
przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

= wladciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego Ilub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtadciwo$ci okreslonych w rozdziale 8.

= wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym
potaczeniu stanowigcym integraing catos¢ uzytkowa.



=  organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000
r. 0 samorzadach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz.
42 z pdzn. zm.).

= obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu
tego terenu.

= dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wilasciwy organ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen
i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

= kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za
prowadzong budowe.

= |aboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych
badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci stosowanych wyroboéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych rob6t.

= materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rozne tworzywa
i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

= odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych rob6t dopuszczalnymi tolerancjami,
a jesli granice tolerancji nie zostaty okre$lone — z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robét budowlanych.

= poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

= projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem dokumentacii
projektowej.

= rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji
terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

= czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng
do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania
do eksploataciji.

= ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych
i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

= inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktdrej
inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie
i wykonuje biezacg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét
zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze
gotowego obiektu.

= instrukcji technicznej obstugi (eksploataciji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen technicznych
i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejno$¢ lub wspétzaleznos¢ czynno$ci obstugi, przegladéw i zabiegdw
konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi
(eksploataciji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

= istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczehstwa, zdrowia i pewnych innych aspektow
interesu wspoInego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

= normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)" lub ,dokumenty
harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogéInymi zasadami dziatania tych organizacii.

= przedmiarze robdt — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdét podstawowych w kolejnoSci
technologicznej ich wykonania, ze szczeg6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegdtowy
opis, oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych,
z wyliczeniem i zestawieniem iloSci jednostek przedmiarowych rob6t podstawowych.

= Wspdlnym Stowniku Zamdwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot budowlanych, stworzonych
na potrzeby zamédwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajacego. Obowigzuje
we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie
kodéw CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez zamawiajacych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich
UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohét
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Dokumentacja Projektowa



Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym
w szczego6towych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podziat na dokumentacje projektowa;

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- dostarczong przez Wykonawce.

1.5.2. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig
cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegélnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy,
tak jakby zawarte byty w catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytdéw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty
i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne
i wykazywa¢ bliskg zgodnos$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w pemi zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wplynie to na
niezadowalajacq jakos¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakoniczenia i odbioru ostatecznego Robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia,
porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcdw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Robét.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla oséb lub wiasno$ci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegolny wzglad na:
l) Lokalizacjg baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie
uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robédt, a po zakoriczeniu Robét ich szkodliwos¢ zanika (np.
materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajq tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatdw od



wiasciwych organow administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie
ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.4.5. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacii
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robot,
ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzeh podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢
Inspektora Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi
wspdipracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY | SPRZET

Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, i obowigzujgcymi normami,
posiada¢ odpowiednie deklaracje wlasciwosci uzytkowe i dopuszczenia do uzytkowania.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw - w sposob zapewniajacy ich wiasciwg jakos¢ i przydatnos¢ do robot.
Skladanie materiatébw wg asortymentu z zachowaniem wymogdw bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania
reprezentatywnych prébek.

Sprzet stosowany do wykonywania robdt powinien gwarantowaé jako$¢ robét okreslong w dokumentacji projektowe;,
PN i warunkach technicznych i S.T. Dobor sprzetu wymaga akceptacji Inwestora.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych Robét.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreSlonymi
w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptaciji Inspektora Nadzoru, moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

3. TRANSPORT
Dobér $rodkow transportu, wymaga akceptaciji Inwestora. Kazdorazowo powinny posiada¢ odpowiednie wyposazenie
stosownie do przewozonego tadunku, stosujac sie do ograniczen obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na
i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkéow
i w sposdb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych Robdét i wiadciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa,

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce
pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

4. WYKONANIE ROBOT
Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami, dokumentacjg
projektowa, udzielonymi pozwoleniami na budowe i uzgodnieniami konserwatorskimi, a takze wymaganiami



technicznymi dla poszczegoinych rodzajow robot wyszczegolnionych w Slepym kosztorysie. Odpowiedzialno$¢ za
jako$¢ wykonywania wszystkich rodzajow robét wehodzacych w sktad zadania w cato$ci ponosi Wykonawca.
Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadajacego przygotowanie zawodowe do petnienia samodzielnych
funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli rob6t budowlanych).

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowg wymaganiami ST, projektu organizacji Robot
oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich
elementéw Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na
pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia
Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadno$¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét bedq oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badarn materiatow i Robot, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Za jako$¢ wykonywanych robot oraz zastosowanych elementdw i materiatow - odpowiedzialny jest Wykonawca rob6t.
W zakresie jego obowigzkéw przed przejeciem terenu budowy jest opracowanie i przedstawienie do akceptacii
Inwestora projektu organizacji robdt zawierajacego: mozliwo$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony
spos6b wykonania rob6t zgodnie z projektem i sztukg budowlana. Projekt organizacji robdt powinien zawierac:

- terminy i sposob prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie,

- oznakowanie placu budowy (zgodnie z BHP),

- wykaz maszyn i urzadzen oraz ich charakterystyke,

- wykaz $rodkéw transportu,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych robot,

- wykaz zespotdw roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,

- opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych na budowe materiatéw, sprawdzania

i cechowania sprzetu podczas prowadzenia robét,

- spostb postepowania z materiatami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
W zakresie jako$ci materiatéw Wykonawca ma obowigzek :

- wyegzekwowac od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,

- przestrzegaC warunkéw transportu i przechowywania materiatow dla zachowania odpowiedniej ich jako$ci,

- okresli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robét,

- prowadzi¢ biezace kontrole jakoSci otrzymywanych materiatow,

- wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z projektantem.
Badania kontrolne - moga by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora wynikéw badan jako
niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora jesli wyniki potwierdzajg sie i spetniajg wymogi PN. W przeciwnym
wypadku koszty ponosi Wykonawca.

6. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodno$ci wykonania robét z umowg oraz okreslenie ich warto$ci technicznej .

Odbior robét zanikajacych - jest to ocena ilosci i jakosci robét, ktdre po zakonczeniu podlegajg zakryciu, przed ich
zakryciem, lub po zakoriczeniu rob6t , ktére w dalszym procesie realizacji zanikaja.

Odbiory czesciowe - jest to ocena ilosci i jakoSci, ktére stanowig zakoriczony element catego zadania,
wyszczegolniony w harmonogramie robot.

Odbior koncowy - jest to ocena ilosci i jako$ci catosci wykonanych robdt wehodzacych w zakres zadania budowlanego
oraz kohcowe rozliczenie finansowe.

Odbiér ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakosci poszczegolnych elementéw robét
w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

6.1. Dokumenty do odbioru rohét
Do odbioréw cze$ciowych i do odbioru koricowego Wykonawca przygotowuje nastepujace dokumenty:



- Dokumentacje projektowq

- Receptury i ustalenia technologiczne

- Dziennik budowy i ksiegi obmiaru

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych

- Atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych

- Ocene stanu faktycznego - sporzadzong na podstawie wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw
odbioru oraz ogledzin podczas odbioru

- Sprawozdanie techniczne

- Dokumentacje powykonawczg

6.2. Tok postepowania przy odbiorze

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. llo$¢ i jako$¢ zakoriczonych robét komisja stwierdza
na podstawie oceny stanu faktycznego i oceny wizualnej. Komisja stwierdza zgodno$¢ wykonanych robot
z dokumentacjg projektowg oraz z protokotami dotyczacymi wprowadzanych zmian.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentaciji projektowej w granicach tolerancji
i nie majacych wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne - dokonuije sie odbioru.

W przypadku stwierdzenia wigkszych odstepstw, majacych wptyw na cechy eksploatacyjne dokonuje sie potracen jak
za wady trwate. Jesli Komisja stwierdzi, Ze jako$¢ robot znacznie odbiega od wymaganej w dokumentaciji projektowej -
to roboty te wytacza z odbioru.

6.3. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robédt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania prébek, badan materiatéw oraz Robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazadaé od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz Robdt z czestotliwoscig zapewniajacq
stwierdzenie,

ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgii. Inspektor
Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inspektor natychmiast wstrzyma
uzycie do Robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane
z organizowaniem i prowadzeniem badar materiatdw ponosi Wykonawca.

6.4. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiefstwem wytypowane do badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na Zzlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z
wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru .

6.5. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujgjakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora Nadzoru .



6.6. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie
pdzniej niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.7. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek
i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodnos$¢ materiatow i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan
wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wtasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robdt z Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.8. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja;
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
Polska Norma lub
- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s objete
certyfikacjg okre$long w pkt 1. i ktore spetiaja wymogi Specyfikacji Technicznej.
1) W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét
bedzie posiada¢ te dokumenty, okre$lajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
2) Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedq dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi Nadzoru.
3) Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.9. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie

od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie

Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedq dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu bezpieczenstwa

ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra dokonata zapisu,

z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika,

w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika

i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegoInosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robét,

- terminy rozpoczecia i zakorczenia poszczegdinych elementéw Robét,

- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbioréw
Robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robét,

- dane dotyczace jakoSci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badah z podaniem,
kto je przeprowadzat,



- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi Nadzoru
do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong
umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robdt.

(2) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robét.
Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do
Rejestru Obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inspektora Nadzoru.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:
— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
—  protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
—  protokoty odbioru Robot,
—  protokoty narad i ustalen,
—  korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentoéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.



ST-2. ROBOTY ROZBIORKOWE
1. Cze$¢ ogoina

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z rozbidrka, wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych i wykorczeniowych w ramach
zadania przebudowa czesci istniejacego budynku magazynowego wraz ze zmiang sposobu uzytkowania w
jego czesci na sale konferencyjng oraz przebudowa zaplecza socjalno — sanitarnego istniejacego budynku
ustug oswiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,,Adaptacja budynku uzytkowego na sale konferencyjng
dla Oddziatu w Piotrkowie Trybunalskim todzkiego ODR zs. w Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w
m. Piotrkdw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkow
Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach budowlanych zwigzanych
z rozbiérka, wyburzeniami i demontazem elementow konstrukcyjnych i wykoriczeniowych.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rob6t budowlanych zwigzanych z rozbiorka,
wyburzeniami i demontazem elementow konstrukcyjnych i wykoriczeniowych:

Zakres robot rozbiorkowych obejmuie:

- oznakowanie terenu rozbiérki,

- demontaz stolarki okiennej i drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej,

- demontaz elementow wykoriczeniowych wewnetrznych — podtég, oktadzin Sciennych, boazerii,
- demontaz instalacji wewnetrznych.

- rozbidrka istniejacych warstw podtogi na gruncie,

- rozhidrka rynien i rur spustowych oraz pozostatych obrébek blacharskich,

- rozbiorka Scian konstrukcyjnych i dziatowych istniejacego budynku,

- rozbiorka istniejacych taw fundamentowych i uporzadkowanie terenu.

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace rohot
Ogdlne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowa,.

2. Materialy pochodzace z rozbiorki
Gruz betonowy i ceglany, deski, drewno, glazura i terakota, ztom stalowy, szkio, plyty eternitowe, ptyty gipsowo-
kartonowe, wyktadziny PCV.

3. Sprzet
tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe,
pomosty wewnetrzne

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:

- sprzetu do transportu pomocniczego,

- elektronarzedzia reczne: pity do drewna, itd.,

- narzedzia rézne.

4. Transport

Samochdd samowytadowczy. Odwiezienie drewna, ztomu, szkia i gruzu na odpowiednie sktadowiska. Nie nalezy
uzywac gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek. Transport drewna do fumigacji.

Materialy pochodzace z rozbiorki przewozone $rodkami transportu powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny by¢ przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw, elementéw,
konstrukcji, urzadzen, itp.



5. Wykonanie rohét.

5.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogdlne dotyczace prowadzenia robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

5.2. Wymagania szczegdine

Prace rozbiérkowe wykonywaé recznie, w przypadku zauwazenia reliktow historycznych nalezy wstrzymac prace
i wezwa¢ projektanta, oraz zawiadomi¢ stuzby konserwatorskie i nadzér inwestorski. Przy rozlegtych rozbidrkach
konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw BHP i wykonaé stosowne zabezpieczenia.

6. Kontrola jakosci robot
Polega na sprawdzeniu kompletno$ci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.

7. Odbioér robot

7.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

7.2. Szczegotowe zasady odbioru rohoét
Odbioru robét dokonuje Inspektor na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

8. Przepisy zwiazane
Szczegblowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozhiérkowych - Rozporzadzenie Ministra

Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6zniejszymi zmianami.



ST-3. ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU
POD BUDOWE | ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania wykonania i odbioru robét ziemnych w obrebie
placu budowy w ramach zadania przebudowa czesci istniejacego budynku magazynowego wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjng oraz przebudowa zaplecza socjalno -
sanitarnego istniejacego budynku ustug oswiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,Adaptacja
budynku uzytkowego na sale konferencyjna dla Oddziatu w Piotrkowie Trybunalskim t.6dzkiego ODR zs.
w Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w m. Piotrkéw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie
dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkow Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
ziemnych przy wykonywaniu wykopoéw pod stopy fundamentowe oraz robdt ziemnych przy wykonywaniu
korytowania pod projektowane utwardzenia.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych w czasie budowy i
obejmuja;

- wykonanie wykopow pod stopy i fawy fundamentowe,

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Glebokos¢ wykopu — réznica rzednej terenu i rzednej dna robdt ziemnych po wykonaniu zdjecia
warstwy ziemi urodzajne;j.

1.4.2.  Wykop ptytki — wykop, ktérego gteboko$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.3.  Wykop Sredni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.4.  Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.5.  Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego probki nie wykazujg
zmian objetosci ani nie rozpadajg si¢ pod dziataniem wody destylowanej; maja wytrzymato$¢ na
sciskanie R¢ ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia Srodkow wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych
lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.6. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

1.4.7. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania
nasypow, potozone poza placem budowy.

14.8. Odktad — miejsce wbudowania lub skiadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym

obiektem.
1.4.9. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
WZoru:
| :&
pds

gdzie:
pd — gestost objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),
pds— maksymalina gesto$¢ objetoSciowa szkieletu gruntowego przy wilgotno$ci optymalnej, okre$lona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu

w robotach ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).
1.4.10. Wskaznik roznoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:

(=%

U= — 60
dIO
gdzie:
dgo — $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu (mm),



d10 — $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.11. Pozostate okreSlenia podstawowe i definicje wynikajace z polskich norm, przepisow i literatury
techniczne;:

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie
z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

— kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,

— ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw;
wpisy w ksigzki obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne
do przeprowadzania wszelkich badar i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatéw oraz robot,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy,

— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentaciji projektowe;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania ogoine”.

2.2. Zrédta uzyskania materiatow (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegoétowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

2.3. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypdw moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko
wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objetosci rob6t ziemnych,
zostaly za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym
niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia
rownowaznej objetosci gruntdw przydatnych ze zrodet wiasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw, powinny byé wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inacze;

w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntdw, ktérych czasowa
nieprzydatno$¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu zawarte sq w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania ogdlne”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazac¢ sie mozliwo$cig korzystania

z nastepujacego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia do
hydromechanizacii itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

— sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).



4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu zawarte s w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania ogoine”.

4.2. Transport gruntéw
Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu),
jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajno$¢ $rodkdw transportowych
powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajno$ci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu
(materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania ogoine”.

5.2. Doktadnos$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu
Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pozniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed
przystapieniem do wykonywania robét ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi wykopéw
powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robét
ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na fawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzér techniczny Inwestora
i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z dokiladnoscig do +/~ 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/- 10 cm. Rdznice
w stosunku do projektowanych rzednych rob6t ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cmi— 3 cm.

Szeroko$¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokoSci projektowanej o wiecej niz +/- 10 cm, a krawedzie
wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalna gteboko$¢ nierdwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy
pomiarze tatg 3-metrowa.

5.3. Odwodnienia robét ziemnych
Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych, ujetych w dokumentacji
projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktore zapewnig
odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robdt ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopdw i nasypow, aby
powierzchniom, gruntu nadawac w catym okresie trwania robét spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.
Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktdre spowoduje ich diugotrwata
nieprzydatno$¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastapienia ich gruntami przydatnymi na
wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opfat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak réwniez za
dowieziony grunt.
Odprowadzenie wdd do istniejacych zbiornikdw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi byé
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robot
ziemnych.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podiuzny rowkéw odwadniajacych,
umozliwiajacych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrodta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy uja¢ w rowy i/lub dreny. Wody opadowe
i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t zawarte sq w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania ogdlne”.



6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

6.2.1.  Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodno$ci z wymaganiami specyfikacji
okre$lonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektowa.

Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ na:

+ wiasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

» wiasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdéw wodnych.

6.2.2.  Sprawdzenie jako$ci wykonania robot

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzania jakosci wykonania robot okre$lono w pkt. 6.1.

6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego
6.3.1.  Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.

Tablica 3
\ Lp. \ Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréow
1 Pomiar szeroko$ci wykopu  Pomiar tasma, szablonem, fatg o dtugosci 3 m i poziomica lub niwelatorem, w
ziemnego odstepach co 20 m
2 Pomiar szerokoSci dna
wykopu

3 |Pomiar rzednych
powierzchni wykopu
ziemnego

" 4 Pomiar pochylenia skarp

5 Pomiar réwnosci
powierzchni wykopu

- 6 Pomiar rownosci skarp

7 |Pomiar spadu podtuznego |Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m oraz w punktach watpliwych
powierzchni wykopu

6.3.2.  Szeroko$¢ wykopu ziemnego

Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze rozni¢ sie od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz + 10 cm.
6.3.3.  Rzedne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie moga rdzni¢ sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm.
6.3.4.  Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10% wartosci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.

6.3.5.  Roéwno$¢ dna wykopu

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone fatg 3-metrowg nie moga przekracza¢ 3 cm.

6.3.6. Rownos¢ skarp

Nieréwnosci skarp, mierzone fatg 3-metrowa nie moga przekracza¢ £ 10 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jedli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktdre wykazujg wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcq zasadniczego
wptywu na jakoS¢ robdt i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakoSc¢.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady dotyczace odbioru robét zawarte sq w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania ogoine”.



8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1. Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

2. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

3. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw.

4. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci biernej.

5. BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

6. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

8.2. Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdzniejszymi
zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U.z2002 r. Nr 108 poz. 953).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



ST-4. PRACE MUROWE

1. Cze$¢ ogoina

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych
murowych w ramach zadania przebudowa czesSci istniejacego budynku magazynowego wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjna oraz przebudowa zaplecza socjalno — sanitarnego
istniejacego budynku ustug oswiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,,Adaptacja budynku uzytkowego
na sale konferencyjng dla Oddziatu w Piotrkowie Trybunalskim t.odzkiego ODR zs. w Bratoszewicach”. Obiekt
zlokalizowany jest w m. Piotrkdw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016
m. Piotrkdw Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
murowych w w/w budynku.

1.3. Zakres robot objetych ST
Przewiduje sie roboty zgodnie z zakresem opisanym dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace rohot
Ogolne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa.

2. Materiaty
Cegla ceramiczna kratéwka lub pustak ceramiczny, cegta ceramiczna dziurawka lub petna, pustaki ceramiczne
wentylacyjne, zaprawa cementowo-wapienna, bloczki gazobetonowe, bloczki betonowe.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu: skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, faty kierujaca i murarska, warstwomierz
narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra.

4.Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

Materiaty i urzadzenia przewozone $rodkami transportu powinny byC zabezpieczone przed ich przemieszczaniem
i uktadane zgodnie z warunkami transportu okre$lonymi przez ich wytwérce. Podczas transportu materialy chroni¢ od
wplywow atmosferycznych.

Materialy i urzadzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknietych w odpowiednich opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny by¢ przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw, elementéw,
konstrukciji, urzadzen, itp.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

7. Odbior robot

7.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.



8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1. Normy budowlane:

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.



ST-5. KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO
BETONOWANIE - ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu

oraz konstrukcji Zelbetowych wykonywanych na mokro w ramach zadania przebudowa czesci istniejacego
budynku magazynowego wraz ze zmiang sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjng oraz
przebudowa zaplecza socjalno - sanitarnego istniejacego budynku ustug oswiaty w ramach zadania
inwestycyjnego pn.: , Adaptacja budynku uzytkowego na sale konferencyjnq dla Oddziatlu w Piotrkowie
Trybunalskim t.odzkiego ODR zs. w Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w m. Piotrkéw Trybunalski,
ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkow Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji zelbetowych w w/w obiekcie.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu konstrukcji zelbetowych

w w/w obiekcie.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robot zwigzanych z:
— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— wykonaniem prac fundamentowych,

— wykonaniem elementéw Zelbetowych.

— kontrolg jakoSci robdt i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne zgodnie z projektem technicznym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

Ponadto:

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi
pretami stalowymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspdtpracujacymi z betonem

w ilosci nie mniejszej od iloSci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkédw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkdw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

wic- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym

Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementow betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST

i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogoine”.

2.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow wg normy PN-B-30000:1990
0 nastepujacych markach:

* marki ,25"- do betonu klasy B7,5-B20

+ marki ,35"- do betonu klasy wyzszej niz B20



b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,

¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy
nastepujace dane:

* Oznaczenie,

* nazwa wytworni i miejscowosci,

+ masa worka z cementem,

+ data wysytki,

+ termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz

z wynikami badan.

e) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

+ dla cementu pakowanego (workowanego):

- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed
opadami),

- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

2.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowacé sie statoscig cech fizycznych i jednorodno$cig uziarnienia pozwalajacq
na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy
sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podiozu w taki sposéb aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie
mieszaly sie.

2.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie stosowanie wody
wodociggowe] pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢ jg ze zbiornika
posredniego.

2.4. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentéw i ptyt mozna stosowaé mieszanke betonowa wykonywang samodzielnie przez
Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywang w Wytwémni.

2.5. Stal zbrojeniowa

2.5.1. Asortyment stali zbrojeniowe;

Do zbrojenia konstrukciji Zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu stosuje
sig stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-
O.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.5.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte Zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2001-04-
1115) o nastepujacych parametrach:

— $rednica pretaw mm 8+10

— granica plastycznosci Rg (min) w MPa 500

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 550

— wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 490

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375

— wydtuzenie (min) w % 10

— zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych parametrach:
Srednica preta w mm 6+32

— granica plastyczno$ci Rg (min) w MPa 355

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 490

— wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 295

— wydtuzenie (min) w % 20
zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w zigczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujacych parametrach:

— $rednica pretaw mm 5,5+40

— granica plastyczno$ci Rg (min) w MPa 240

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 370



— wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 240

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 200

— wydtuzenie (min) w % 24
zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w zigczu.

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujacych parametrach:
Srednica preta w mm 5,5+40

— granica plastyczno$ci Rg (min) w MPa 220

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry, (min) w MPa 310

— wydtuzenie (min) w % 22

— zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w zigczu.

Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.
2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:
— nazwa wytwoércy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badar oraz skfad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
— masa partii,
rodzaj obrobki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki)
musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:
— znak wytworcy,
— $rednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrdbki cieplnej.

2.6. Drut montazowy
Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.7. Podktadki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe musza
by¢ przymocowane do pretow.

2.8. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy. Materiaty stosowane na
deskowania nie moga deformowac sie pod wptywem i warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie
z mieszankg betonowg,

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetia¢
wymagania obowigzujagce w budownictwie ogolnym. W szczegdlnoSci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki,
pro$ciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancije i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzer mechanicznych. Miejsca
lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowe;:

- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadno$ci z aktualnym Swiadectwem legalizacii,
- odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,

3) do przygotowania zbrojenia:
- gietarkami,
- nozycami,



- prostowarkami,
- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowej:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia wymagania techniczne
w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob zapewniajgcy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych rob6t. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

5.1. Organizacja robét
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

52.1.  Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy
i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.2.  Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety
zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi tuszcze.

Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzq i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

523. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkéw, Scianek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.24. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

5.2.5.  Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042.
Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-lII

i A-Il lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretow o Srednicy d < 12 mm. Prety

o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy
odbiorze hakdw i odgie¢ pretéw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1.  Wymagania ogoine

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje



mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczace; sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtocone;
i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego powinna
wynosic¢ co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdw i podpdr masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,

— 0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagdw, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2.  Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaC drutem wigzatkowym, zgrzewa¢ lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o Srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o $rednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych
nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami,

a pozostatych pretéw — na przemian.

5.4 Wykonanie deskowan

Deskowanie elementdw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowar uniwersalnych umozliwiajacych
uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne.
Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie

moga deformowac sie pod wptywem warunkdw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa,
Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach
dwaoch prostokatnych do siebie $cian, szczegolnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywaé rowniez
wtedy, gdy nieprzewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte
rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiory,
wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowa¢ zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
5.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem,
czystos$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

5.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

5.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem

5.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystagpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob postepowania na wypadek wystapienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni Swiezego betonu.

5.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa.



5.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

Kontrola jakoSci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjq projektowq oraz

podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z réznych miejsc kregu.

Jakos$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,

— rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukciji: 10 mm,

— dlugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig; +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju

poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé¢ 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoinej ich liczby na tym precie,

— rdznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ +£0,5 cm,

— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

7.1. Zgodnos$¢ robdt z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora
nadzoru.

7.2. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia
robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych
zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu:;

zgodnos$ci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

zgodnosci z dokumentacijg projektowa liczby pretdw w poszczegdinych przekrojach,

rozstawu strzemion,

prawidtowos$ci wykonania hakow, ztacz i dlugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robdt majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1. Normy

- PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

- PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

- PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
- PN-EN 197-2:2002 Cement : Ocena zgodnosci.



- PN-EN 197-6:2002

- PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wtasciwo$ci, produkcja i zgodnos¢.

- PN-EN 480-1:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

- PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkciji betonu.

- PN-EN 12620:2004. Kruszywa do betonu.

- PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,

— Warunki wykonania i odbioru robé6t budowlanych.

Uwagi korcowe:

+ Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano —
montazowych” oraz ,Warunkami technicznymi jakim powinny odpowiada¢ budynki” (Dz.U. nr 75 poz.69 z 2002 r.)

Z p6zn.zmianami.

+ Wszystkie prace prowadzi¢ z zachowaniem ogélnych i branzowych przepiséw BHP.

+ Wszystkie prace powinny by¢ prowadzone przez wykwalifikowanych i uprawnionych rzemieslnikéw lub firmy
budowlane. Kierowane przez Kierownika budowy z zachowaniem ogélnych i branzowych przepiséw budowlanych.
Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne muszg posiada¢ aktualne uprawnienia bez ograniczen w swoje
specjalnosci oraz aktualny wpis do Izby Zawodowej. Dokumenty te powinny by¢ ztozone przed rozpoczeciem robot do
Nadzoru Inwestorskiego.

+ Wszystkie ujete w projekcie materiaty winny posiada¢ wymagane polskim prawem certyfikaty, aprobaty techniczne
oraz deklaracje wtasciwosci uzytkowych.



ST-6. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
1. Cze$¢ ogoina

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
w zakresie montazu stolarki okiennej i drzwiowej w ramach zadania przebudowa czesci istniejacego budynku
magazynowego wraz ze zmiang sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjng oraz
przebudowa zaplecza socjalno - sanitarnego istniejagcego budynku ustug oswiaty w ramach zadania
inwestycyjnego pn.: ,Adaptacja budynku uzytkowego na sale konferencyjng dla Oddziatu w Piotrkowie
Trybunalskim todzkiego ODR zs. w Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w m. Piotrkow
Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkdw Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t w
zakresie stolarki okiennej, drzwiowe;.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu montaz
stolarki budowlane;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace rohot
Ogdlne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa.

2. Materialy

Stolarka okienna i drzwiowa z profili aluminiowych i PCV zgodnie z zestawieniem stolarki w dokumentacii
projektowej,

Parapety zewnetrzne i pozostate obrébki blacharskie z blachy stalowej ptaskiej grubosci 0,55 mm powlekanej
(poliester mat - grubos¢ powtoki 35uum).
- Parapety wewnetrzne z konglomeratow imitujgcych marmur,
- Drzwi wewngtrzne drewniane podwyzszonej jakoSci zgodnie z zestawieniem stolarki.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania

z nastepujacego sprzetu:

- sprzetu do transportu pomocniczego,

- S$rubokret, poziomnica, kliny drewniane, wiertarka, klucz pfaski do $rub, nozyk, pistolet do wyciskania silikonu,
szpachelka, paca,

- elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki, itd.,

- narzedzia rézne do robot wykoriczeniowych.

4.Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

Materiaty i urzadzenia przewozone $rodkami transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem
i uktadane zgodnie z warunkami transportu okre$lonymi przez ich wytwérce. Podczas transportu materiaty chroni¢
od wptywéw atmosferycznych.

Materiaty i urzadzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknigtych w odpowiednich opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny by¢ przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw, elementow,
konstrukciji, urzadzen, itp.

Przechowywanie stolarki

Poniewaz stolarka dostarczana jest na plac budowy w stanie gotowym do eksploatacii, konieczne jest, aby przed
i podczas montazu chroni¢ jg przed uszkodzeniami mechanicznymi i zabrudzeniami powierzchni lakierowanych
zaprawq tynkarska.



Stolarke przechowujemy w pozycji zblizonej do pionowej, ustawiong na drewnianych przektadkach izolujacych od
podioza; jezeli jest ona oparta jedna o drugg stosowac przektadki np. z tektury falistej, przy czym liczba opartych
0 siebie elementéw nie powinna by¢ wieksza niz 10.

5. Wykonanie rohét.

5.1. Montaz drzwi

Oscieznice drzwi ustawiamy w o$ciezu tak, by po bokach i na gorze zostata szczelina - okoto 1-2 cm z kazdej
strony.

Nastepnie oScieznice klinujemy we wtasciwym potozeniu. Rama o$cieznicy musi by¢ doktadnie ustawiona w pionie
i w poziomie: nie moze by¢ przekoszona ani zwichrowana, gdyz wowczas drzwi nie bedq do niej dobrze przylegaé
lub bedq sie same otwiera¢ albo zatrzaskiwac.

Kliny powinny by¢ umieszczone przy kazdym narozu, a dodatkowo w takich miejscach, by odlegto$¢ pomiedzy nimi
byla mniejsza niz 70cm. W ustawionej i zaklinowanej oScieznicy wiercimy otwory, a nastepnie Srubami
do mocowania drzwi przykrecamy do $ciany. Srub nie mozna zbyt mocno dokrecaé, by nie wygiaé oécieznicy.
Zanim szczeling wokdt oscieznicy wypemimy piankg montazowa, trzeba cate drzwi dokfadnie ostoni¢ folia,
a oscieznice oklei¢ tasma malarska. Uchronimy je w ten sposéb przed zabrudzeniem.

Oscieznice nalezy rozeprze¢ drewnianymi listwami, zeby rozprezajaca si¢ pianka montazowa jej nie wygieta.
Z tego samego powodu przed natozeniem pianki lepiej zatozy¢ i zamknaC skrzydio drzwiowe, by usztywnito
oscieznice.

Kiedy oScieznica jest juz rozparta i odpowiednio zabezpieczona, wypetniamy piankg montazowg szczeliny
pomiedzy oscieznicg a osciezem.

Po stwardnieniu nadmiar pianki odcinamy ostrym nozykiem.

Najpierw rozprowadza sie pacg warstwe zaprawy, w ktérej zatopiona bedzie siatka, nastepnie naktadamy drugq
warstwe zaprawy.

Krawedzie o$cieza trzeba wzmocni¢ naroznikami z blachy.

Na koniec trzeba $ciagnac¢ folig, odklei¢ taSme malarska i zamocowac klamke.

5.3. Montaz stolarki okiennej

Nalezy zwréci¢ szczegoing uwage na wypoziomowanie i pionowe osadzenie okien w otworach.

Po zamontowaniu okien powstate szczeliny miedzy $ciang a o$cieznicami okiennymi wypemi¢ szczelnie piankq
poliuretanowa.

Po wyschnieciu i stwardnieniu pianke obustronnie przycigé do réwnosci z oscieznicg okienna.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach dystansowych.

Aby unikng¢ zdeformowania oscieznicy w trakcie dokrecania, okno zostaje unieruchomione klinami drewnianymi
a nastepnie wypoziomowane i ustawione w pionie (zwrocic uwage, aby obustronnie otrzymac jednakowe odstepy).
Sciagna¢ taSmy ochronne na osciezu (po zatynkowaniu jest to trudne). Okna mocowa¢ za pomocg specjalnych
dybli, ktére wprowadza sie do muru bezposrednio poprzez o$cieznice. Do wiercenia otworow nalezy uzywac
przedtuzonych wiertet, aby nie uszkodzi¢ oScieznicy wrzecionem wiertarki. Ze wzgledu na duze znaczenie
prawidtowego i pewnego zamocowania okna, nalezy Scisle przestrzega¢ zalecen producenta kotkéw rozporowych
(odpowiednia srednica i dtugo$¢ otworu).

Kompletng o$cieznice ustawiamy w otworze podkiadajac kliny. Przy pomocy klinéw nalezy wypoziomowaé oraz
wypionowa¢ o$cieznice regulujgc jednoczesnie szerokos¢ szczelin styku miedzy Sciang i oscieznica, tak aby byly
jednakowe ze wszystkich stron okna. Po ustawieniu oscieznicy w otworze nalezy sprawdzi¢ jej geometrie¢ poprzez
pomiar przekatnych oscieznicy. W przypadku, gdy przekatne sg rowne, stabilizujemy o$cieznice za pomoca klindw.
Aby okno sie nie odksztacito kliny nalezy wktada¢ tylko przy narozach, stupkach i Slemionach. Jezeli przekatne
rdznig sie miedzy soba, trzeba przeprowadzi¢ caty proces od poczatku.

Na dole okna nalezy zostawi¢ wigkszy luz (3,5-5cm) na podokienniki. Przy pozostatych krawedziach 1-1,5cm.
W osciezu z wegarkiem nalezy zachowac luz (okoto 5-10mm) miedzy oknem a wegarkiem na izolacje.

Okno musi by¢ trwale powigzane ze $ciang za pomoca dybli. Rozmieszczenie dybli oraz ich ilo§¢ musza by¢ tak
dobrane, aby przenie$¢ na $ciang wszystkie obcigzenia dziatajgce na okno. Odlegtos¢ miedzy dyblami nie powinna
przekroczy¢ 7cm, za$ odlegtos$¢ od narozy zgrzewanych i potaczen stupkdw statych powinna wynosi¢ przynajmniej
15¢m dla profili biatych i 25¢cm dla profili kolorowych. Zastosowane elementy mocujace powinny by¢ zabezpieczone
przed korozjg i nie moga wystepowa¢ zadne zmiany ksztattu, ktdre mogtyby wptyna¢ na funkcjonalno$é okna.
Potozenie punktéw montazowych nalezy tak ustali¢, aby Sruby rozporowe mozna byto mocowaé do litych
fragmentow osciezy.

Otwor na dybel przewierca sie przez element oscieznicy. Dybel wkiada sie w otwor od strony wewnetrznej
oscieznicy. Po dokreceniu tepek dybla schowa sie w przygotowanym w o$ciezu wyztobieniu, a samo wyztobienie
zakrywa si¢ specjalng maskujaca zaslepka.



Dokrecajac ostatecznie $ruby nalezy uwazaé, aby nie odksztalci¢ profilu oscieznicy. Nadmierne dokrecenie $rub
dybli moze wygia¢ profil oscieznicy, szczegdlnie gdy trafi on na opor klina stabilizujgcego. Po ostaecznym
zamocowaniu tgcznikow wyjmujemy kliny stabilizujgce i mozemy przystapi¢ do nastepnego etapu montazu okna,
jakim jest uszczelnienie styku Sciany z oScieznica.

Z wolnej przestrzeni pomiedzy przylegajaca czescig a $ciang usuna¢ elementy pomocnicze montazu (klocki).
Wolng przestrzen pomiedzy przylegajaca czescig oscieznicy a $ciang wypetni¢ pianka poliuretyanowa. Aby sity
rozpierajace pianki nie zdeformowaty o$cieznicy mozna usztywnic jg od wewnafrz deskami.

Skrzydto natozy¢ na oscieznice. Skontrolowa¢ rownomierne doleganie uszczelki.

Po zaschnieciu pianki ostrym nozem usungg¢ jej naddatek.

Dokona¢ obrobki murarskiej specjalng zaprawg majacq wtasciwosci elastyczne i izolujgce. Warstwa ,tynku” nie
powinna by¢ grubsza niz 5mm.

Po wyschnieciu tynku na zewnatrz po obwodzie oscieznicy uszczelni¢ krawedzie silikonem. Szczegdlng uwage
zwréci¢ na uszczelnienie od dotu oraz styk z parapetem.

Pozostalg folie ochronng profili nalezy catkowicie usuna¢, skontrolowa¢ funkcjonalno$¢ ruchomych czesci
i wyregulowaé okno.

Uszczelnienie miedzy oknem a $ciang musi by¢ trwate, odporne na przenikanie wody i powietrza. Okna nalezy
uszczelni¢ zaréwno od wewnatrz, jak i od zewnatrz (izolacja przeciwwodna). Uszczelnienie przeciwwietrzne
i akustyczne jest tylko wtedy zapewnione, gdy szczeliwo umieszczone wokot okna nie jest w zadnym miejscu
przerwane. Dobre uszczelnienie styku miedzy oScieznicg a $ciang o zadowalajacej izolacyjnosci termicznej
i akustycznej mozna uzyskac stosujac pianki, masy i sznury uszczelniajgce. Do wypetnienia szczeliny styku stosuje
sie przewaznie poliuretanowe jednosktadnikowe pianki montazowe, ktére sg tatwe w naktadaniu. Po utwardzeniu
staje sie sprezysta, trwatg i potsztywng strukturg komérkowa.

Pianke montazowg nalezy naktada¢ specjalnym pistoletem, a powierzchni¢ przed piankowaniem spryska¢ wodg
(pianka lepiej przylega).

Utwardzong pianke nalezy chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych.

Strone licowg szczelin (wewnetrznych i zewnetrznych) wypetnia sie szczeliwem (kit trwale elastyczny). Najlepiej
stosowa¢ szczeliwa silikonowe jednosktadnikowe, szybkotwardniejace, cechujace sie dobrg przyczepnoscig do
podstawowych materiatow budowlanych bez koniecznosci stosowania podktadéw gruntujacych.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby sznury i taSmy uszczelniajace byly zgodne pod wzgledem reaktywnosci chemicznej ze
stosowanymi piankami i szczeliwami. Wypetnianie stykdw potaczern masami bitumicznymi jest niedopuszczalne
z uwagi na reakcje chemiczne zachodzace pomiedzy bitumami a utwardzonym PCV, co moze doprowadzi¢ nawet
do nieodwracalnego zniszczenia catego profilu okna. Jako dodatkowe materiaty uszczelniajgce moga by¢
stosowane paski uszczelniajgce z tworzyw sztucznych o grubosci 1-2mm czeSciowo pokryte klejami
samoprzylepnymi. Sznur uszczelniajacy wciskamy miedzy oScieze a oScieznice. W nastepnej kolejnosci styk
wypetniamy pianka montazowa. Po stezeniu pianki usuwamy jej nadmiar (Scinamy przyrosty), a lico styku
wypetniamy szczeliwem silikatowym. Po wypetnieniu lico styku wygtadzamy i profilujemy. Styk oScieznicy
z nadprozem uszczelniamy w ten sam sposob jak styki pionowe. Przy otworach okiennych z wegarkiem nalezy
powstaty luz wypetni¢ materiatem dystansowym i doszczelni¢ z zewnatrz. Przed tynkowaniem oSciezy, zewnetrzne
ptaszczyzny stolarki nalezy ostoni¢ folig polietylenowa. Przed zabrudzeniem pytami cementu i wapna szczegdlnie
nalezy chroni¢ okucia. Zabrudzone Zle dziatajg lub wymagajg demontazu.

Do wykonczenia nie nalezy stosowa¢ zwykitych tynkow, lecz masy z domieszkg gipsu. Masa powinna by¢
elastyczna,  mie¢  przyczepnos¢ do  podloza oraz  odporno$¢  na  dziatanie  wilgoci
i niskich temperatur.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe wymagania
Szczegotowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot okreslone sg w ,Warunkach technicznych wykonania
i odbioru robét budowlano-montazowych” oraz m.in. sprawdzic:

- zgodno$¢ z dokumentacjq i przepisami,

- zgodno$¢ materiatéw z wymaganiami norm,

- kompletno$¢ wyposazenia,

- braku widocznych uszkodzen,

- 0g6Ine wrazenie estetyczne.

6.3. Kontrola i badanie w trakcie robét i odbioru

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodno$¢ wykonanych rob6t i uzytych materiatdw z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami Zamawiajagcego oraz wymaganiami okreslonymi
w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”.



7. Odbior robot

7.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegotowe zasady odbioru rohoét

Szczegotowe zasady odbioru robot zawarte sa w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych”.

Odbiér wbudowanych okien i drzwi nalezy wykona¢ przed pomalowaniem. Osadzone w murze o$cieznice nie
powinny wykazywac obluzowan i powinny by¢ ustawione pionowo. Szczeliny miedzy murem a o$cieznicg powinny
by¢ uszczelnione. Odbiodr oscieznic — przed otynkowaniem Scian lub osciezy.

Po dopasowaniu stolarki na budowie luzy okien i drzwi jednoskrzydiowych mogg wynosi¢ do 3mm, a przy
dwuskrzydtowych — do 2mm. Okucie wpuszczone w drewno nie powinno wystawa¢ ponad jego powierzchnie.

8. Przepisy zwigzane.

- PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
- PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

- PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.



ST-7. WYKONANIE TYNKOW | GLADZI GIPSOWYCH
1. Cze$¢ ogoina

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw i gtadzi
w ramach zadania przebudowa czes$ci istniejacego budynku magazynowego wraz ze zmiang sposobu
uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjng oraz przebudowa zaplecza socjalno - sanitarnego
istniejacego budynku ustug oswiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,Adaptacja budynku
uzytkowego na sale konferencyjng dla Oddziatlu w Piotrkowie Trybunalskim tédzkiego ODR zs. w
Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w m. Piotrkéw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o
nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkéw Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji tynkéw
zwyklych i gtadzi w wiw budynku.

1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuije:
- Gruntowanie podtozy,
- Uktadanie nowych tynkéw cementowo wapiennych kat. Ill,
- Wykonanie gtadzi gipsowych,
- Wyprawa tynkarska na elewacji budynku.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace rohot
Ogdlne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa.

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogéine”.

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych, powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacq wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw’. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”,
a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykle”.

- Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

—  Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu,
tj. w okresie ok. 3 godzin.

— Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

— Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701;1997
,Cementy powszechnego uzytku”.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek



niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Skiad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych

Powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panstwowej i spemiaé w szczegolnosci nastepujace
wymagania:

-Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) — nie mniej niz 5 MPa

-Odsiew na sicie 0 boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0mm -
0%

-Poczatek wigzania po 30-60 min.

-llo$¢ wody odciagnietej z zaczynu w ilosci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata — nie wiecej niz 0,5 g

-Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywa¢ odchylen od wymagan normy

Perforowane katowniki aluminiowe do wzmacniania narozy pionowych.
Listwy tynkarskie kierunkowe, naroznikowe i dylatacyjne
Preparaty gruntujgce i impregnacyjne na tynki.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przeno$nych zbiornikéw na wode.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

Materiaty i urzadzenia przewozone $rodkami transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem
i uktadane zgodnie z warunkami transportu okreslonymi przez ich wytwérce. Podczas transportu materiaty chroni¢ od
wplywéw atmosferycznych.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement
i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozic dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byC w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usungC plamy z rdzy
i substancji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydia lub wypetniajac je
lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych



Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne
znorma,

Tynki zwykte kategorii Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy.

Do wykonania tynkow nalezy stosowaC zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie —
w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie — w proporcji 1:1:2.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednia, swobodng cyrkulacje powietrza.
W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature powyzej 5 stp ; Po wyschnigciu tynku,
przynajmniej po 14 dniach (w zalezno$ci od warunkdéw pogodowych) mozna powierzchnie tynku podda¢ dalszej
obrébce: malowat, tapetowaé, oktada¢ réznymi oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zawsze jednak nalezy
pamietaC, ze powierzchnia tynku powinna by¢ zagruntowana odpowiednim $rodkiem (najlepiej - polecanym przez
producenta tynku) przed przystapieniem do dalszej obrobki.

5.5. Gladz gipsowa

Do przygotowania gtadkiego podtoza pod malowanie nalezy powierzchnie tynku wyszpachlowaé jednokrotnie
szpachlowka gipsowa. Grubo$¢ gtadzi gipsowej 3mm. Wilgotnos¢ poditozy gipsowych nie moze by¢ wieksza niz 7%
(wagowo), a pozostatych podiozy — 8%.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania tynkow zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p.
4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:
— zgodnosci z dokumentacig projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,
— przyczepnosci tynkéw do podtoza,
— grubosci tynku,
— wygladu powierzchni tynku,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Odbior robot

7.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

7.2. Odbior tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne

z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢

wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:;

— pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotdw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw przenikajacych
z podtoza, pilsni itp.,

— trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.



PN-B-19701;1997  Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakoSci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakoSci.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”,

wydanie ITB — 2003 rok.



ST. 8 - ROBOTY MALARSKIE
1. Cze$¢ ogoina

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru malowania $cian
w budynku w ramach zadania przebudowa czesSci istniejacego budynku magazynowego wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjna oraz przebudowa zaplecza socjalno — sanitarnego
istniejacego budynku ustug o$wiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,,Adaptacja budynku uzytkowego
na sale konferencyjng dla Oddziatu w Piotrkowie Trybunalskim t.6dzkiego ODR zs. w Bratoszewicach”. Obiekt
zlokalizowany jest w m. Piotrkdw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016
m. Piotrkdw Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji malowania
w w/w budynku.

1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje $ciany wewnetrzne - malowaé farbami emulsyjnymi w jasnych, pastelowych kolorach. Elementy
drewniane zabezpieczy¢ $rodkiem grzybobojczym i p.poz.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace rohét
Ogolne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogéine”.

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb ciektych, w ktérych widac:
— skoagulowane spoiwo,
— nieroztarte pigmenty,
- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
— kozuch,
— $lady plesni,
— trwaly, nie dajacy sie wymiesza¢ osad,
— nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
— obce wtrgcenia,
- zapach gnilny.

RozcieAczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farb nalezy stosowac:

- wode - do farb emulsyjnych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz
z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,



— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4.Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7.

4.1. Transport i skladowanie materiatéw

Transport materiatow do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy uszkodzenie opakowan.
W przypadku duzych iloSci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO
90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

5. Wykonanie rohét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

5.1. Warunki przystapienia do robdt malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych rob6t budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewna_trz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:
catkowitym ukoriczeniu rob6t instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub
z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),
wykonaniu podtozy pod wyktadziny podiogowe,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,
Drug|e malowanie mozna wykonywac po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,
utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przySciennych
i cokotow.

5.2. Przygotowanie podtoza pod farby

Przed przystapieniem do malowania nalezy wykona¢ gtadZ gipsowa. Nastepnie nalezy powierzchnig zagruntowaé.
Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza niz:

a) dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetycznych - 3%, b) dla farb emulsyjnych - 4%.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetia¢ nastepujace wymagania techniczne:

a) wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przed przystapieniem do malowania przez
wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z powierzchnia tynku,

b) przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna byé oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych
(kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity z podioza, rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych
sie ziarn piasku, a w przypadku tynkdw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej sie starej
powltoki malarskiej.

Powierzchnia konstrukgji stalowych powinna by¢ przed malowaniem oczyszczona ze zgorzeliny, masy formierskiej
i rdzy (do czystej ISniacej powierzchni). Elementy metalowe powinny by¢ réwniez oczyszczone z pozostatosci
zaprawy, kurzu i plam tluszczu, w takim samym stopniu jak powierzchnia stalowa.

5.2. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie przewyzszyta
20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢

i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Powtoki z farb powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.



Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegélne warstwy stosowaé farby w réznych odcieniach.

Podioze nalezy zagruntowaé zgodnie z instrukcjg producenta farby. Gruntowa¢ poditoze nanoszac farbe pedzlem,
pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

Pomieszczenie po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

Powtoki z farb emulsyjnych i lateksowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych
i dezynfekcyjnych. Powtoki powinny dawa¢ aksamitno — metalowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam ,$ladéw pedzla .

Powtoki z farb olejnych powinny mie¢ barwe jednolity zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegoine warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot malarskich
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatow, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robot.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajq na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z dokumentacjg
projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodno$ci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacii
powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jako$ci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do rob6t
i w trakcie ich wykonywania.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:
1. sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosSci powtoki,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Al

7. Odbior robot

7.1. Ogdlne zasady odbioru rohét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdline”.

7.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér
podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

7.4. Odbior ostateczny (koricowy)
Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa,



8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $ciany
i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnarz.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciefczalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane, farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi i farbami
emulsyjnymi.

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane, farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 .

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty wykoriczeniowe. Zeszyt 4:
Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 .

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogoine. Kod CPV 45000000-7.
Wydanie I, OWEOB Promocja — 2005 .



ST-9. POKRYWANIE PODLOG | SCIAN
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru robot
wykfadzinowych, oktadzinowych i glazurniczych w ramach zadania przebudowa czesci istniejacego budynku
magazynowego wraz ze zmiang sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjng oraz przebudowa
zaplecza socjalno - sanitarnego istniejacego budynku ustug oswiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.:
»Adaptacja budynku uzytkowego na sale konferencyjnq dla Oddziatu w Piotrkowie Trybunalskim todzkiego
ODR zs. w Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w m. Piotrkdw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na
terenie dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkow Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy wykonaniu robét wyktadzinowych
oktadzinowych i glazurniczych.

1.3. Zakres robét objetych ST
Zakres robot obejmuije:
- wykonanie gruntowania podtozy
- we wszystkich nowych i przebudowywanych pomieszczeniach posadzki zgodnie z zestawieniami na
rysunkach,
- wlazienkach, WC i kottowni ptytki ceramiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogo6lne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny
miec:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatno$ci do stosowania.

Sposab transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wykfadzin i okfadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadac nastepujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.

— PN-EN 177:1997 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B IIb.

— PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B |II.

2.2.3. Wyktadzina z tworzywa sztucznego PCV
Wyktadzina rulonowa $cieralna z PCV.
2.2.4. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania



Kompozycje klejagce do mocowania plytek ceramicznych muszg spetnia¢c wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.5. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— Srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.6. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzetinarzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— faty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkladki (krzyzyki) dystansowe.

4, TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkow i urzadzen. Zaleca sie
uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materialy w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i rozladunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

Wyktadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji pionowej i zabezpieczone przed upadkiem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdine”.

5.2. Warunki przystapienia do robot
1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakoriczone:
— wszystkie roboty stanu surowego,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
2) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chronié¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem.



5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny stanowi warstwa z masy samopoziomujgcej wykonanej na zagruntowanej istniejace;
posadzce. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek
Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podiogi, powoduje jednak oszczedno$é
kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin z plytek ceramicznych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wiekszg niz potowa plytki.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci plytek.

Wyb6r kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wykladzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczone; linii.
Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podioza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkoSci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow
i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
$rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza
plytke nalezy jq lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na
szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
.przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek ukladanych na zewnatrz (na balkonie) warstwa kompozycji klejacej powinna pod calg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnaé naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm
— 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm
— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny
pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.3.3. Wykonanie wyktadzin z wyktadziny z PCV

Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowej, w temperaturze 18°C przez
minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura musi by¢ utrzymywana w trakcie montazu i 24 godziny po
zakonczeniu montazu.

Rolki nalezy rozwing¢ na 24 godziny przed montazem.



Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi. Nalezy pamietac, ze wszelkie oznaczenia
flamastrami, markerami, dtugopisami, piérami kulkowymi itp. spowodowaé mogq odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu
w strukture wyktadziny.

W celu uniknigcia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine pochodzaca z tej samej
serii produkcyjnej. Zaleca sig rowniez uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.

Przycig¢ wykladzing zgodnie z ksztattem podtoza. Przyklei¢ wyktadzing na catej powierzchni i walcowaé watkiem
o0 wadze okoto 70 kg. Po 30 minutach walcowa¢ ponownie w przeciwnym kierunku.

Klej nalezy uzywa¢ doktadnie wg instrukcji producenta. Nalezy go naktada¢ packq z zabkami w ksztatcie litery V,
0 wysokosci zabkdw 1,5mm i rozstawie Smm. Klejenie i walcowanie musi sie odbywa¢ w czasie wigzania kleju aby
unikng¢ efektu przebijania przez wyktadzine $ladéw po naktadaniu kleju packa.

Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zosta¢ przyciete.

taczenia powinny przebiegac réwnolegle do linii budowlanych. Nalezy unika¢ taczen w wejsciach.

Wszystkie taczenia nalezy frezowaé na 2/3 grubosci a nastepnie spawaé sznurem spawalniczym. Po spawaniu $cigé
nadmiar sznura: zgrubienie po spawaniu, doktadnie po wystygnieciu.

Przy wywijaniu wyktadzin na ciany nalezy uzywa¢ profili. Do klejenia powierzchni pionowych nalezy uzywaé klejow
kontaktowych. Wszystkie faczenia pionowe nalezy spawac.

Zamies$¢ i odkurzy¢ wyktadzine.

Usung¢ wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po 24 godzinach od zakoriczenia montazu uzywajac odpowiedniego
srodka (wg instrukciji producenta). Wigksze zabrudzenia doczy$ci¢ padami sciernymi. Sptukaé czystg wodq i odczekac
do wyschniecia. Usuna¢ nadmiar wody, ktéry moze uszkodzi¢ kle;j.

Oddanie do uzytku powinno nastapic nie wczesniej niz po 48 godzinach od zakoriczenia instalacji.

5.4. Wykonanie okfadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania podtoza.

W przypadku podiéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjq

producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetia¢ nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg kontrolng
o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacii,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach

pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej

marki nizszej niz M4.

5.4.2.  Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,

narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania

ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjetq szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie

ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa

pytki.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania

taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysoko$ci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od

rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg

krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg

powierzchnie podioza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow

i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni

phytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie

oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi

okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢

sie tam cata ptytka. Je$li pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej plytki

w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utoZeniu plytki na $cianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu

przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepno$ci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu

ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.



Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.
W ftrakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wcze$niej niz po 24 godzinach od utozenia plytek. Doktadny czas powinien by¢
okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngC w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacq z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakoSci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dob6r preparatdw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robé6t

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,

ktére bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, wyktadzina z tworzyw sztucznych, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze

muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym

w dokumentaciji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca

zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét wyktadzinowych

i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkdéw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowa fate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkdw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowo$¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢é sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju
i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wykfadzin i oktadzin, a w szczegdlno$ci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét
i w trakcie ich wykonywania.



Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin $cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowo$ci utozenia ptytek i wyktadziny;

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przykiadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatgq a badang powierzchnia nalezy mierzy¢
z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci
(dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian)
i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybrane;

powierzchni wielko$ci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5mm
— grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubo$é
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wykladzin dla
ktdrych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosg) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg diugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
catej diugosci lub szerokoSci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnos$ci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci
2m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugo$ci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
ditugosci catej oktadziny,

— elementy wykofczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

7. ODBIOR ROBOT
7.1.  Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

7.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér
podt6z musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w ninigjszym opracowaniu. Wyniki badan nalezy
poréwnac z wymaganiami dotyczacymi podtdz.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podtoza za wykonane prawidtowo 1j. zgodnie
z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiéz) oraz materiatow nalezy
zapisa¢ w protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora i wykonawcy (kierownik budowy).



7.3.  Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem kohcowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez Inwestora w obecnosci kierownika budowy.

7.4. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci

i zgodno$ci z dokumentacijg projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przediozonych dokumentow,

wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnoci powinna okresla¢ umowa.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiaréw sg pozytywne

i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykfadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim

przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartoSci
wynagrodzenia w stosunku ustalert umownych,.

— w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1.  Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci
i znakowanie.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogéine (kod CPV 45000000-7),
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny
z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.



ST-10. BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLANIA SCIAN BUDYNKOW
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania iodbioru rob6t w zakresie
ocieplenia elewacji budynku w ramach zadania przebudowa czesci istniejacego budynku magazynowego wraz
ze zmiang sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjng oraz przebudowa zaplecza socjalno -
sanitarnego istniejacego budynku ustug oswiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,, Adaptacja budynku
uzytkowego na sale konferencyjnq dla Oddziatu w Piotrkowie Trybunalskim tédzkiego ODR zs. w
Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w m. Piotrkéw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o
nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkéw Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
w zakresie ocieplenia elewacji w/iw budynku.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét budowlanych w zakresie ocieplenia elewacii
metodg lekkg-mokra.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych systeméw ociepleniowych
(BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) wiw budynku.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatow, wymagan w zakresie sposobow
oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych oraz ich
odbioréw.

- Izolacja cieplna $cian fundamentowych izolacyjnymi ptytami fundamentowymi gr. 20 cm.

- lzolacja cieplna $cian murowanych nowopropjektowanych — metoda lekka-mokra, styropian grubo$ci 20 cm
oraz wetna mineralna gr. 20cm.,

- lzolacja cieplna projektowanej podiogi na gruncie — styropian grubosci 25 cm ufozony na izolacii
przeciwwilgociowej.

- lzolacja cieplna o$ciezy styropianem lub wetng grubosci 3 cm.

- Na $cianach elewacji wykonanie warstwy zbrojnej wraz z tynkiem silikonowym oraz malowanie farbami
silikonowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi
w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:;
Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i skiadajacy sie, minimum, z nastepujgcych
sktadnikow:
— zaprawy klejacej i tacznikéw mechanicznych systemu,
— materiatu do izolacji ciepinej,
— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,
- warstwy wykoriczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.
Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejacej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem
mineralnym, organicznym i powtokami farb.
Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podioze lub » warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania, redukcji)
nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.
lzolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany
w formie ptyt na Scianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.
Zaprawa (masa) klejaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.
taczniki mechaniczne — okre$lone taczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do podioza, na przykiad kotki
rozporowe i profile.
Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezpo$rednio na powierzchni materiatu do izolacji
cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtadciwo$ci mechaniczne systemu.
Siatki z wtdkna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace sie z przedzy z ciagtych wtokien szklanych w obu
kierunkach watku i osnowy, z wykoriczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.
Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.



Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy jego
wierzchnig warstwe. Warstwa wykoniczeniowa w potaczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajace — listwy (profile) cokolowe (startowe), katowniki narozne (ochronne), profile
dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO
i uksztattowania jego powierzchni.

2. Materialy

Zasady wykonywania ociepler $cian budynkdw od strony zewnetrznej za pomoca metody lekkiej, polegajacej na

przymocowaniu do powierzchni zewnetrznej ciggtej warstwy ptyt styropianowych i pokryciu ich powierzchni cienkq

warstwg zaprawy, zbrojonej tkaning szklana. Ptyty styropianowe sg przyklejane do $cian zaprawami lub masami

klejacymi i w zaleznosci od potrzeb mocowane dodatkowo tgcznikami tworzywowymi o ksztalcie grzybka. Na

powierzchni styropianu wykonuje si¢ warstwe ochronng z masy lub zaprawy klejacej, grubosci okoto 3 mm, zbrojong

tkaning (siatkq) z widkna szklanego, a nastepnie elewacyjng wyprawe tynkarska o grubosci okoto 2 do 4 mm.

Poszczegolne warstwy ocieplania, wykonane z odpowiednio dobranych materiatow, petnig w uktadzie ocieplajacym

nastepujace Scisle okre$lone funkcje:

- plyty styropianowe zapewniajg wymagang izolacje termiczng,

- masa lub zaprawa klejaca i taczniki tworzywowe mocujace styropian do $cian zapewniajg stateczno$é
konstrukcyjng uktadu ocieplajacego,

- warstwa masy klejacej natozona na styropian i zbrojona tkaning szklang stanowi ochrone styropianu i zabezpiecza
uktad ocieplajacy przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- zbrojenie z tkaniny szklanej ogranicza odksztalcenia termiczne warstwy ochronnej, zapobiega peknieciom
i zwigksza wytrzymato$¢ na uszkodzenie mechaniczne,

- druga, elewacyjna warstwa (wyprawa tynkarska) stanowi wykoriczenie powierzchni ukladu ocieplajacego
i zabezpiecza go przed wptywem czynnikéw klimatycznych oraz zwieksza wytrzymato$¢ na uderzenia, a przez
dobrze dobrang kolorystyke i fakture nadaje elewacji budynku estetyczny wyglad.

Wymagania ogélne

Do ocieplenia $cian metodg ,lekkq” nalezy stosowa¢ materialy odpowiadajace wymaganiom aktualnych norm badz
wymaganiom podanym w aprobatach (Swiadectwach) wydanych przez Instytut Techniki Budowlanej. Kazda partia
materiatdw powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu stwierdzajaca zgodno$¢ wiasciwosci technicznych
z wymaganiami podanymi w normach lub aprobatach.

Partia materiatu dostarczona bez kopii certyfikatu moze by¢ odrzucona.

Plyty styropianowe

Do wykonywania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowac ptyty styropianowe zgodnie z rysunkami przekrojow i

opisem technicznym, zgodnie z BN-91/6363-02, odpowiadajace nastepujacym wymaganiom:

- wymiary - nie wigksze niz 600x 1200 mm +-0,3%, grubo$¢ zgodna z projektem technicznym ocieplenia, lecz nie
réznigca sie 0 wiecej niz 5 mm,

- struktura styropianu — zwarta, niedopuszczalne sg luzno zwigzane granulki,

- powierzchnia ptyt szorstka, po krojeniu z blokow,

- krawedzie ptyt — proste z ostrymi kantami, bez wyszczerbien i wytaman,

- wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg i prostopadta do powierzchni — nie mniej niz 8N/cm2,

Ptyt styropianowych nie mozna stosowa¢ do ocieplania $cian bezpo$rednio po wyprodukowaniu, lecz dopiero po

okresie sezonowania wynoszacym okoto 8 tygodni. Kazda partia ptyt styropianowych dostarczana na budowe powinna

by¢ zgodna z podanymi wyzej wymaganiami oraz z podang datg produkcji.

Wykonawca ocieplen powinien obejrze¢ catg partie dostarczonego materiatu i w razie negatywnych spostrzezen

powinien zleci¢ badanie losowo pobranych probek.

Dotyczy to przede wszystkim sprawdzenia, czy styropian jest samogasngcy oraz czy wykazuje wymagang

wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni.

Plyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym
nasiakliwos¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢
gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegotowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstradowanego okresla norma
PN-EN 13164,

Plyty z welny mineralnej zwyklej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach $cian budynkéw lub, w
potaczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Ptyty z wetny mineralnej zwyktej
wymagajq w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej moga by¢, zaleznie od wtasciwosci
podtoza, tylko klejone. Szczegbtowe wymagania dla ptyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162, - inne
rodzaje materiatdw termoizolacyjnych

Szkto piankowe, pianka mineralna.



Tkanina szklana (siatka szklana) do zbrojenia warstwy ochronnej na styropianie
Jako podstawowe zbrojenie warstwy ochronnej nalezy stosowa¢ tkanine szklang odpowiadajgcq wymaganiom
PN- 92/P-85010 lub obowigzujacym aktualnie normom zagranicznym. Musza to by¢ tkaniny z widkna szklanego,
zaimpregnowane alkalioodporng despersjg tworzywa sztucznego i powinny w petni odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:
a) wymiary oczek 3-5 mm w jednym kierunku i 4-7 mm w drugim kierunku,
b) sita zrywajaca paska tkaniny o szeroko$ci 5 cm w stanie powietrzno-suchym-nie mniej niz 1250 N,
c) sita zrywajgca pasek tkaniny o szerokosci 5 cm, poddanego przez 24 h dziataniu roztworu NaOH - nie mnig;
niz 600 N,
d) wydtuzenie wzgledne w stanie powietrzno-suchym- nie wiecej niz 5% przy obcigzeniu probki sitg rowng 1250
N, wydtuzenie wzgledne po dziataniu roztworu NaOH o stezeniu 5% przez 28 dni- nie wiecej niz 3,5%, przy
obcigzeniu probki sita réwng 600 N.
Dodatkowym zbrojeniem sg pancerne siatki z wiokna szklanego, przeznaczone do zbrojenia warstw ochronnych
na styropianie na dolnych czesciach $cian, a takze do wzmocnienia naroznikéw (zamiast katownikéw metalowych)
i na fragmentach bardzo narazonych na uszkodzenia mechaniczne.

Wymagania stawiane zaprawom i masom klejacym.

Do przyklejania styropianu i tkaniny szklanej nalezy stosowa¢ zaprawy klejace lub masy klejace dopuszczone do
stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez Instytut Techniki Budowlanej.

Zaprawa klejaca powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych wiracen, fatwy
do wymieszania z woda.

Masa klejaca powinna stanowi¢ jednolita pod wzgledem zabarwienia i struktury ciekta kompozycje, bez zbrylen
i grudek, tatwg do wymieszania bezpo$rednio przed stosowaniem, nawet w razie konieczno$ci dodawania do niej
cementu.

Zaprawy klejace i masy klejace powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom szczegdtowym:
1) wyglad zewnetrzny w dostawie fabryczne;j:
a) proszek do zarobienia woda,
b) ciekta masa w postaci gotowej do stosowania,
c) ciekla masa do wymieszania z cementem,
2) konsystencja — 10+- 1 cm stozka opadowego,
3) przyczepno$¢ do styropianu:
a) w stanie powietrzno-suchym- nie mnigj niz 0,1 N/mmz,
b) po 24 h dziatania wody — nie mnigj niz 0,1 N/mm2 (zaréwno w stanie powietrzno- suchym, jak i po
zawilgoceniu rozerwanie powinno nastapi¢
w styropianie).
W aprobacie technicznej i certyfikacie zatagczonym do partii zapraw i mas klejacych powinien byé podany czas
przydatno$ci do uzycia.

Wymagania stawiane zaprawom i masom tynkarskim.
Do wykonywania wyprawy tynkarskiej nalezy stosowaC zaprawy tynkarskie lub masy tynkarskie dopuszczone do
stosowania aprobatami technicznymi ITB.
Zaprawa powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek, bez zbrylen
i obcych wtrgcen, tatwych do wymieszania z woda.
Masa tynkarska powinna stanowi¢ jednolita pod wzgledem zabarwienia ciektq kompozycje,
bez zbrylen i grudek, tatwa do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem. Masa nie powinna wydziela¢ zapachu
wskazujacego na procesy gnilne.
Zaprawy tynkarskie i masy tynkarskie powinny odpowiadaé¢ nastepujacym wymaganiom szczeg6towym:
1. Wyglad zewnetrzny:
a) proszek do zarobienia wodg,
b) ciekta masa gotowa do stosowania.
2. Konsystencja:
a) do nakladania recznego — 10+-1 cm stozka opadowego,
b) do naktadania maszynowego — 12+-1 ¢cm stozka opadowego.
W aprobacie technicznej i certyfikacie zataczonym do partii zapraw i mas tynkarskich powinien by¢ podany czas
przydatnosci do jej uzycia.

Zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno - polimerowych) suche zaprawy do wykonywania
tynkow cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech
optycznych, nasiakliwosci i odporno$ci na zanieczyszczenia wymagajq zwykle malowania farbami elewacyjnymi.
Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w réznych grubosciach i fakturach powierzchni - typu baranek lub
rowkowy (,kornik", Ztobiony),



Masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materiaty do
wykonywania tynkoéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajq malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw mineralnych,

Masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe
materialy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw -
typu baranek, rowkowy lub modelowany,

Masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materialy do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajq malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury
powierzchni - jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

Laczniki do mocowania materiatu izolacyjnego do podtoza
W celu mechanicznego mocowania materiatu izolacyjnego do podioza, nalezy stosowa¢ taczniki odpowiadajace
wymaganiom $wiadectw lub aprobat technicznych ITB.

Farby - farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub uzupetniajaco na
powierzchniach tynkow cienkowarstwowych.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7.

Do wykonywania rob6t ocieplajgcych nalezy stosowac nastepujace narzedzia i sprzet:

- szczotki druciane do czyszczenia powierzchni $cian (recznie i mechanicznie),

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego do naktadania zapraw i mas klejacych oraz tynkarskich,

- pace pokryte papierem $ciernym do wyrdwnywania powierzchni i krawedzi przyklejonych ptyt styropianowych,

- pitki reczne lub noze do ciecia plyt styropianowych,

- wiertarki do wiercenia otwordw na tgczniki,

- noze lub nozyce do cigcia tkaniny szklanej,

- faty do sprawdzania ptaskosci powierzchni warstwy przyklejonych ptyt styropianowych,

- sita 0 oczkach do 1 mm do przesuwania piasku,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania mas klejacych i mas
tynkarskich,

- agregaty tynkarskie lub reczne pistolety natryskowe z wiasnym zbiornikiem i sprezarkg powietrza do nakiadania
zaprawy lub masy tynkarskiej,

- urzadzenia transportu pionowego,

- rusztowania stojakowe lub wiszace,

- aparaty do zmywania wodg powierzchni cian.

4.Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Materiaty i urzadzenia przewozone $rodkami transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem
i uktadane zgodnie z warunkami transportu okre$lonymi przez ich wytwérce. Podczas transportu materiaty chroni¢ od
wplywow atmosferycznych.

Materialy i urzadzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknietych w odpowiednich opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé przystosowane do rodzaju przewozonych materiatow, elementéw,
konstrukcji, urzadzen, itp.

5. Wykonanie rohét.
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,\Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7.

5.1. Wymagania szczegdine

Kolejnos¢ rob6t przy wykonywaniu ocieplenia $cian zewnetrznych metodg ,lekkq” powinna
by¢ nastepujaca:

- prace przygotowawcze, obejmujgce skompletowanie materiatdw, sprzetu i urzadzen oraz montaz rusztowan,
- sprawdzenie i przygotowanie powierzchni Sciany,

- przygotowanie masy klejacej,

- przyklejanie materiatéw izolacyjnych,

- nakfadanie na warstwe izolacyjng warstwy z masa klejaca i zbrojenie jej tkaning szklang,
- wykonanie wyprawy tynkarskiej z masy lub zaprawy tynkarskiej,

- wykonanie obrébek blacharskich,

- demontaz rusztowan i uporzadkowanie terenu wokét budynku.



Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do ocieplania budynku nalezy przygotowaC materialy, narzedzia i sprzet zgodnie
ze specyfikacjq podang w projekcie technicznym oraz sprawdzi¢, czy materiaty odpowiadajg wymaganiom.
Sprawdzenie jakosci materiatow jest obowigzkiem wykonawcy, gdyz on odpowiada za prawidtowe wykonanie
ocieplenia. Sprawdzi¢ nalezy przede wszystkim jako$¢ styropianu, styroduru i weiny mienrlanej, zwlaszcza
samogasniecie i wytrzymatoS¢ na rozrywanie, a takze mas lub zapraw klejacych i tynkarskich. Nastepng czynnoscig
jest zamontowanie rusztowania (stojakowego lub wiszacego), przy czym w przypadku stosowania rusztowan
wiszacych, nalezy przymocowa¢ do nich ostony ze styropianu tak, aby przy zmianie ich pofozenia nie uszkodzi¢
przyklejonego materiatu izolacyjnego i wykonanej zaprawy elewacyjnej.

Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian
Przed przystapieniem do ocieplania $ciany nalezy doktadnie sprawdzi¢ jej powierzchnig, a w razie potrzeby naprawi¢
i wyréwnac ubytki oraz doktadnie oczyscic, a nastepnie wykonac probne przyklejenie probek styropianu.

Wykonanie proby przyklejania styropianu. Powierzchnie Sciany nalezy oczysci¢ z kurzu, pytu i cienkich powtok oraz
wypraw i przyklei¢ w roznych miejscach 8-10 prébek styropianu o wymiarach 10x10cm. Do przyklejenia prébek nalezy
zastosowac zaprawe lub mase klejaca, ktére sg przewidziane do przyklejania ptyt styropianowych na tych $cianach.
Mase klejacg nalezy natozy¢ na cate powierzchnie prébek styropianowych warstwa o grubosci okoto 10mm,
a nastepnie przytozy¢ i docisna¢ probki do przygotowanych miejsc na powierzchni $ciany. Po 4 do 7 dniach nalezy
wykona¢ probe recznego odrywania przyklejonego styropianu. Wytrzymato$¢ podioza i przyczepnos¢ kleju sg
wystarczajace, jesli styropian ulegnie rozerwaniu. Jezeli prébki styropianu oderwa sie od powierzchni Sciany wraz
z warstwg masy klejacej, oznacza to, ze podtoze nie zostato prawidtowo oczyszczone lub Ze wierzchnia warstwa nie
ma wystarczajacej wytrzymatosci. W takim przypadku nalezy doktadniej oczysci¢ powierzchnie Scian lub usungé
warstwe wierzchnig i wykonaé ponownie probe przyklejenia styropianu. Jezeli rozerwanie nastapi w spoinie klejowej
to oznacza, Zze charakteryzuje sie ona zbyt niska wytrzymatoScig i takiej masy badz zaprawy klejacej nie wolno
stosowac.

Przygotowanie powierzchni cian murowanych nieotynkowanych (z cegly ceramicznej petnej). Ubytki i nieréwnosci
wieksze niz 10mm nalezy wyréwna¢ zaprawa, cementowg 1:3. Catg powierzchnig $cian wraz z o$ciezami okiennymi
i drzwiowymi nalezy zmy¢ woda. Przyklejenie materiatéw termoizolacyjnych mozna rozpocza¢ po wyschnieciu podioza.

Sprawdzenie skuteczno$ci mocowania mechanicznego

Oprocz przyklejenia nalezy zastosowac taczniki tworzywowe do mocowania styropianu, w ilosci nie mniejszej niz 2 na
kazda ptyte (4 szt. na 1m2 ocieplenia).

Nalezy sprawdzi¢ na 4-6 probkach site wyrywajaca taczniki z podioza przygotowanego do ocieplenia wg zasad
okre$lonych w $wiadectwach ITB, dopuszczajacych dane taczniki do stosowania w budownictwie.

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych warunkéw
atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej
wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed
oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany
materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizone;
temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczegdlne warunki danego systemu docieplenia nalezy
uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegdtowe;.

Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ Srodek gruntujacy na catg jego
powierzchnie.

Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé wzdtuz niej listwe
cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy w
miejscach krawedzi BSO -zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomoca sznuréw wyznaczy¢
ptaszczyzne plyt izolacji termicznej. Nanie$¢ zaprawe klejacg na powierzchnie plyt izolacji termicznej, zaleznie od
rownosci podioza, w postaci plackow i ciggtego pasma na obwodzie plyty (metoda pasmowo - punktowa) lub pacg
zabkowang na catej powierzchni ptyty. Plyty z wetny mineralnej nalezy zaszpachlowaC wcze$niej zaprawg na cate]
powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi pityty zaprawa. Plyty nakleja¢ w kierunku
poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 c¢cm). Zapewni¢
szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utoZzenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami
izolacji lub - w przypadku styropianu - piankg uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne piyt izolaci
termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24
godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonaC ewentualnie przewidziane projektem mocowanie fgcznikami
mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dlugos$¢ tacznikow zalezna jest od grubosci plyt izolacji termicznej, stanu i
rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2 ) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw



umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkrecic lub wbi¢ trzpienie.

Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikow budynku i o$ciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i potaczenia - przy zastosowaniu paskow cienkich piyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili,
katownikow, tasm i paskow siatki zbrojace;.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykona¢ zbrojenie uko$ne przy naroznikach otwordw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciagna¢ paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za
pomocg pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerna. Powierzchnie warstwy zbrojonej
wygladzi¢ - siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowa¢ (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;j.

Warstwa wykoriczeniowa - tynkowanie .okfadziny i malowanie

Warstwe wykoriczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej - nie wcze$niej, niz po uptywie 48
godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku
cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchnie obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i
dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng szczegdtowa (w SST nalezy te wymagania opisac). Sposob
wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnig tynku
pomalowa¢ wybranym rodzajem farby -zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw Srodowiskowych. Ze
wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania
kolorow ciemnych o wspdiczynniku odbicia rozproszonego ponizej SO. Sposéb mocowania okladzin
naturalnych(kamiennych)oraz ceramicznych zgodnie z wytycznymi producenta i kart informacyjnych wyrobu
dotyczacych sposobu mocowania i wykoniczenia.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.

6.1. Szczegotowe wymagania
Szczegblowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt okreSlone sg w ,Warunkach technicznych wykonania
i odbioru robét budowlano-montazowych” oraz m.in. sprawdzic:

- zgodno$¢ z dokumentacja i przepisami,

- zgodno$¢ materiatéw z wymaganiami norm,

- kompletno$¢ wyposazenia,

- braku widocznych uszkodzen,

- 0g6Ine wrazenie estetyczne.

6.2. Kontrola i badanie w trakcie robét i odbioru

Jako$¢ i funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidtowos$ci wykonania wszystkich kolejnych etapow systemowo
okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegdlnie wazna jest biezaca kontrola robot
zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

BADANIE W CZASIE ROBOT
6.2.1. Kontroli przygotowania podioza - no$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy
gruntujacej), rbwnosci powierzchni,

6.2.2. Kontroli jakosci klejenia plyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni i
krawedziach, szczelno$ci stykow piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji -
dylatacji, stykow i potaczen,

6.2.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych, potozenia
talerzykdw (krazkdw) wobec ptaszczyzny piyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.2.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia uko$nego otworéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkoSci
zakladow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej
gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowaé szkodliwych peknig¢ w warstwie
zbrojonej, tzn. peknie¢ na potaczeniach plyt iflub peknie¢ o szeroko$ci wiekszej niz 0,2 mm, 6.3.5. Kontroli wykonania
gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku systemowego



wymagania),

6.2.6. Kontroli wykonania warstwy wykoriczeniowej: - tynku - pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury, -
malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru. - oktadzin-pod wzgledem jako$ci mocowania z godnie z wytycznymi
.réwnomiernego rozmieszczenia elementéw na elewacji oraz kolorystyki.

BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

6.2.7. Zakres i warunki wykonywania badarn Badania w czasie odbioru robé6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia
wszystkich wymagan, dotyczacych robdt ociepleniowych, w szczegoinosci w zakresie: - zgodnosci z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji
powykonawczej, - jakoSci zastosowanych materiatéw i wyrobow, - prawidtowosci przygotowania podtoza, -
prawidtowosSci wykonania ocieplenia i szczegbtéw systemu ociepleniowego. Przy badaniach w czasie odbioru robét
nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania. Przed
przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zataczone wyniki
badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane podioza nadawaty sie do wykonania
rob6t ociepleniowych, a uzyte materiaty spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ST. Do badan odbiorowych nalezy
przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu robot.

6.2.8. Opis badan odbiorowych W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokona¢ oceny wykonanych robdt
elewacyjnych z zastosowaniem systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktdre powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace warunkow
odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania $cian" - wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz
Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych" dla tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy
stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze".

Obowigzujg takze wymagania: - odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny byC wieksze niz 7 mm, - dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi
zewnetrznych tynkow nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci
budynku. Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢
jednorodny i staly kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypukfosci i
wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle rozproszonym.

7. Odbior rohot
Ogdlne zasady odbiorupodano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7.

7.1. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu Do rob6t zanikajacych przy wykonywaniu robét ociepleniowych
nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie piyt izolacji termicznej, wykonywanie
warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie. Ich odbior powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego
etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji. W przypadku pozytywnego
wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowa i szczegdtowa specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na
rozpoczecie wykonywania nastepnych etapdw robét. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy
okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy
powtorzy¢. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢é w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

7.2. Odbiér czesciowy Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesciowego robét dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora
nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czesciowego
rozliczenia robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.

7.3. Odbior ostateczny (koricowy) Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa. Odbior ostateczny przeprowadza
komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonane;
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty: - dokumentacje projektowa z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt, - szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami
wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot, - dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robét, protokoly kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, - dokumenty $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobéw budowlanych, - protokoty



odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych, - instrukcje producenta systemu ociepleniowego, - wyniki
badan laboratoryjnych i ekspertyz. W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznal si¢ z przedtozonymi
dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej robét ociepleniowych,
opracowangj dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty ociepleniowe powinny
by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne
i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badarn byt negatywny roboty ociepleniowe
nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan: - jezeli to mozliwe,
nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru, - jezeli
odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnoSci ocieplenia, zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umownych, - w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych rob6t ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢
do odbioru. W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnoSci
odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot powinien
zawiera¢: - ustalenia podjete w trakcie prac komisji, - ocene wynikdéw badan, - wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu ich usuniecia, - stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania ocieplenia z zamdwieniem. Protokét
odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

7.4. Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu
ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest
dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér
ostateczny (koricowy)". Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
ociepleniowych.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie.

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) ze styropianem.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z wetng mineralng.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow

mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspdtczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.

PN-B- 20130:421 Ptyty styropianowe

8.2. Dokumenty, instrukcje i przepisy

- Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdt elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systemow ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002 r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

- ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 .



ZUAT 15/V.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15/VII.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 .

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — taczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogélne czes¢ 4, Wydawnictwo
Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$é B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1. Tynki,
ITB 2003 r.



ST-11. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE Z PAPY BITUMICZNEJ, FOLII
POLIETYLENOWEJ | POWLOK BITUMICZNYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych w ramach zadania przebudowa czesci istniejacego budynku magazynowego wraz ze
zmiana sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjng oraz przebudowa zaplecza socjalno -
sanitarnego istniejagcego budynku ustug oswiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,Adaptacja budynku
uzytkowego na sale konferencyjng dla Oddziatu w Piotrkowie Trybunalskim todzkiego ODR zs. w
Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w m. Piotrkéw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o
nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkow Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji
fundamentéw budynku. Zakres rzeczowy obejmuje wykonanie izolacji na stykajacych sie z gruntem powierzchniach
elementéw Zelbetowych.

Zakres robot;

- lzolacja przeciwwilgociowa pozioma z dwéch warstw papy termozgrzewalnej na tawach fundamentowych
oraz z dwdch warstw papy na $cianach fundamentowych, folia polietylenowa na podtozu betonowym pod
posadzke utozone w ten sposdb, ze stanowi¢ beda jedng szczelng membrane przeciwwilgociowa.

1.4. Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacijg projektowg
Specyfikacjq i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
W projekcie przewidziano wykonanie izolacji przeciwwilgociowej: poziomej -2 x papa asfaltowa na lepiku asfaltowym,
pionowej -2 x lepik asfaltowy na gorgco

3. SPRZET
Lepik nanosi¢ nalezy pedzlem, szczotkg dekarskg lub natryskiem.

4. TRANSPORT

Lepik moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem przepisow Ministerstwa Komunikacii dla
materiatow klasy llla, w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatdw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Opakowanie nalezy ustawi¢ w pozyciji stojacej $cisle jednak obok drugiego najwyzej w dwéch warstwach,
tak aby tworzyty zwartg catos¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunigciem i uszkodzeniem.
Rolki papy nalezy przewozi¢ w pozycji stojacej tak aby tworzyly zwartg cato$¢ zabezpieczong przed przesunieciem i
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii projekt organizaciji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne.



5.2. Zgodnos$¢ z dokumentacja. Izolacje powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa uwzgledniajacg
wymagania norm. Odstepstwo od dokumentaciji projektowej powinno by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w
Dzienniku Budowy i potwierdzonym przez Inzyniera.

5.3. Warunki wykonania izolacji.

5.3.1. |zolacja z papy asfaltowej.- wykonuije si¢ ja na przygotowanym podtozu. Podtoze powinno by¢ réwne (bez
wgtebien, wypuklosci i peknigc), czyste, odttuszczone i odpylone. Izolacja powinna sktadaé sie z 2 warstw papy
przyklejonych do podioza i sklejonych migdzy soba w sposob ciagty na catej powierzchni. Grubo$¢ warstwy lepiku
miedzy poktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy poszczegoinymi warstwami powinna wynosic¢ 1,0-1,5 mm.
Szeroko$¢ zaktaddw papy zaréwno poprzecznych jak i podtuznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10
cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o potowe szerokosci arkusza.
5.3.2. Izolacja z lepiku asfaltowego na goraco - wykonuije sie na przygotowanym podiozu. Podtoze powinno by¢ réwne,
czyste, odttuszczone i odpylone. Liczba naktadanych warstw mas asfaltowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami
dokumentacji technicznej, lecz nie mniej niz 2, a taczna grubo$¢ tych warstw nie mniejsza niz 2 mm. Lepiki asfaltowe
powinny by¢ podgrzewane do temperatury 160- 180°C, a temperatura lepiku podczas jego rozprowadzania nie
powinna by¢ nizsza niz 140°C.

5.3.3. |zolacja powtokowa bitumiczna na zimno - wykonuje sie na przygotowanym podtozu. Podtoze powinno byé
réwne, czyste, odttuszczone i odpylone. Liczba naktadanych warstw bitumicznych powinna by¢ zgodna z
wymaganiami dokumentacji technicznej lecz nie mniej niz 2. £aczna grubos¢ powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta lecz nie mnigj niz 2 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robot izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich prowadzenia.
Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robét oraz dokumentacyjng forme protokotu -
konieczny jest staly i bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy oraz Inzyniera. W trakcie
wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokona¢ kontroli zwracajac szczegoing uwage na: sprawdzenie
materiatow na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ zuzytych
materiatéw z powotanymi normami oraz niniejszg Specyfikacjq sprawdzenie nieréwnosci powierzchni podktadu
sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw, kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita czysta powtoke
przylegajacq do powierzchni podktadu lub uprzednio utozonej warstwy, kontrole ilosci utozonych warstw i uzyskanie
odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

7. ODBIOR ROBOT

Odbiory nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej warstwy pokrycia osobno, przy czym sporzadza sie jeden protokot odbioru
izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjnej. Podstawg do odbioru robét izolacyjnych sg badania obejmujace:
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng sprawdzenie materiatow sprawdzenie podtoza pod izolacje
sprawdzenie warunkow prowadzenia robdt sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot

8. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

- PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

- BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej.
- Swiadectwo ITB 407/80 Folia dachowa z PCW

- Swiadectwo ITB 409/80 Folia bitumo- i olejoodporna z PCW.



ST. 12 - WYKONANIE SUFITOW | ZABUDOW Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
1. Cze$¢ ogoina

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitéw z ptyt gipsowo-
kartonowych w ramach zadania przebudowa czesSci istniejacego budynku magazynowego wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjng oraz przebudowa zaplecza socjalno - sanitarnego
istniejacego budynku ustug o$wiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.: ,,Adaptacja budynku uzytkowego
na sale konferencyjng dla Oddziatu w Piotrkowie Trybunalskim todzkiego ODR zs. w Bratoszewicach”. Obiekt
zlokalizowany jest w m. Piotrkéw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na terenie dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016 m.
Piotrkow Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji sufitow z piyt
gipsowo-kartonowych w w/w budynku.

1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje wykonanie zabudowy sufitu pozostate roboty z wykorzystaniem ptyt gipsowo — kartonowych.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace rohot
Ogolne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa.

2. Materiaty
Materiaty uzyte do wykonania robdt budowlanych powinny spetnia¢ warunki okre$lone w odpowiednich normach
przedmiotowych , w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytwérni lub innym
umownym warunkom. Do wykonania rob6t budowlanych, nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowg
, opisem technicznym i rysunkami.
Materiaty:

o Piyty sufitowe typu Armstrong 60x60cm-ptyta

e Profile systemowe

»  Plyty gipsowo-kartonowe GKF powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 -

wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

Sprzet do wykonywania suchych tynkéw.

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport i sktadowanie
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.

Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosdw jest spiety taSma stalowg dla usztywnienia, w
miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy skitadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podkiadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych plandekami), ktdre
umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m o grubosci 9,5mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywaC sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy wodzka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania rohét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6ine”.



5.2. Warunki przystapienia do robot

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.3.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowiacy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktadaé sie z dwoch warstw:

dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla plyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nos$ng" oraz gornej — dalej
nazywanej ,,warstwg gtéwng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosne;.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.

Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne

jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskq konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt jednowarstwowy;
natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi plyt
w stosunku do tych elementéw,

b) grubos$¢ zastosowanych piyt:
- rozmieszczenia piyt,
- rozstaw elementéw rusztu warstwy noénej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit;

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw
warstwy nos$nej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj
rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru podstawowych
zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych pltyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $Sciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraly sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi plyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, by
na obu krafcach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szeroko$ci ptyty (lub potowy
jej dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do
potowy dtugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe plyt nalezy
mocowac mijankowe w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy nosnymi elementami rusztu.

5.3.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢ warunek pigciokrotnego wspdtczynnika wytrzymato$ci przy
ich obcigzaniu. Znaczy to, Ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kwote.

Konstrukcje sufitow mogg zostaé podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustoéw

stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé trzykrotng warto$é
normalnego obciazenia.



Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.3.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm . Jesli tego wymagajq
warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymato$ci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm . Piyty
gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw no$nych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdéw nosnych rusztu piyt, utozonych réwnolegle do nich diuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuije sie:

- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

5.3.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubosé plyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszezalna rozpigtos¢ migdzy
elementami nosénymi [mm]
9.5 poprzeczny 420
podhuzny 320
12.5 poprzeczny 500
podluzny 420
15.0 poprzeczny 550

5.4. Ruszt stalowy

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przy$ciennych UD 27x28x0,6.

Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu
tacznika wzdiuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukgji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit
obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy
tacznikdw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podfoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach diugich i
rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.

Ruszt jednowarstwowy stosuije sie réwniez dla sufitdw bezposrednio mocowanych do stropdw.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikow krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, korice profili nosnych opiera sie miedzy pdtkami profili UD 27x28x0,6
mocowanych do $cian.

» ; Dopuszczalna odlegtosé | Dopuszeczalna odlegtosé s
Grubosé ptyty gipsowo- : - - ) X 7| Dopuszczalna odlegltosé
. miedzy wieszakami w warstwie glownej - o
kartonowej [mm] [mm] [mm] w warstwie nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: PowyzZsze dane dotyczg pfyt ukfadanych poprzecznie do profili nosnych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdine wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,,Wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegolno$ci powinna by¢ oceniana:

- rownos¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosg,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Kontrola jako$ci poszczegolnych etapow wykonania robot obejmuije dla sufitow podwieszonych z piyt

gipsowo — kartonowych:

lkontrole elementéw sktadowych w tym: wieszakow zgodnie z nosnoscia i rozpietoscig punktéw montazowych, jakosci
uzytych materiatéw rusztu stropu podwieszonego, rodzaju uzytych elementow tacznikowych,

lkontrole wyznaczenia i montazu konstrukciji nosnej sufitow podwieszonych,

lkontrole rozstawu wieszakow nosnych,

lkontrole wypoziomowania konstrukcji nosnej,



lkontrole wykonania sufitu podwieszonego z ptyt gipsowo — kartonowych,
lkontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz.
lkontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg, Projektowa.

7. Odbioér robot

7.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

7.2. Odbior podtoza

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych z plyt gipsowo-
kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy

podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

7.3. Odbior sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykorczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowic ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami
prostymi lub posiadac rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentaciji. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i
krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadno$cig do
0,5 mm . Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odehylenie Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie

powierzchni suchego

przecinajacych sie
tynku od plaszezyzny plaszezyzn od kata
i odchylenia pionowego poziomego przewidzianego w

krawedzi od linii dokumentacji

nie wieksza niz 2 nie wieksze niz 1.5 L o n
nie wieksze niz 2 mm
mm mm na | mb i ogélem . .
S S E na 1 mb i ogélem nie
iw liczbie nie nie wiecej niz 3 mm w T L o
) o } ‘ wiecej niz 3 mm na nie wieksze niz 2
wiekszej niz 2 na pomieszczeniach do . . .
] ; ‘ calej powierzchni mm
calej dlugoscei laty 3.5 mm wysokosci . L .
S TS ograniczonej écianami.
kontroluej o dlugosci| oraz nie wiecej niz 4 ..
belkami itp.

2 mb mm w

pomieszezeniach

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Inne dokumenty i instrukcje

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie 1V-Krakéw 1996
Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE - Nida Gips - wydanie 2002 r.

Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.



Aprobaty Techniczne.
Karty charakterystyki produktu.



ST-13. WYKONYWANIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
konstrukcji stalowej w zwigzku z robotami w ramach zadania przebudowa czesci istniejacego budynku
magazynowego wraz ze zmiang sposobu uzytkowania w jego czesci na sale konferencyjng oraz przebudowa
zaplecza socjalno - sanitarnego istniejagcego budynku ustug oswiaty w ramach zadania inwestycyjnego pn.:
»Adaptacja budynku uzytkowego na sale konferencyjnq dla Oddziatu w Piotrkowie Trybunalskim todzkiego
ODR zs. w Bratoszewicach”. Obiekt zlokalizowany jest w m. Piotrkdw Trybunalski, ul. Wolborska 50, na
terenie dziatki o nr ewid. 462/9, obr. 0016 m. Piotrkéw Trybunalski.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamoéwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.4. Zakres robét objetych SST Roboty, ktdrych dotyczy szczegétowa specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie
czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukciji stalowych, wystepujacych w obiekcie
budynku administracyjnego i taczniku.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich
zgodnos¢ z dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

Konstrukcja stalowa Elementy stalowe: — wszystkie elementy konstrukcji stalowych — zgodnie z wyspecyfikowaniem w
projekcie, Wszystkie elementy (jezeli tak opisano w PW) powinny by¢ zabezpieczone ogniowo i antykorozyjnie.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane sg w ogdlnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogoine” pkt 3.2.
3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacii.

3.3. Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna
by¢ zgodna z instrukcja. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone - spawarki powinny sta¢ na
izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych Sprzet pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami
bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogoine” pkt 3.3. Elementy konstrukcyjne
moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

4.2. Transport materiatow

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci. Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport pionowy za
pomocg dzwigu.

4.3. Sktadowanie materiatw i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocqg
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.



Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszczacé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcii jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali lub desek na wyrdwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po
wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w
oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,Wymagania Ogélne” pkt.4.

Przed przystapieniem do produkciji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien
upewnic sig, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru oraz ze wszystkie
homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane. Wykonawca winien dysponowac
odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sktadowania. Czynno$ci montazu wstepnego odbywaijg sie
obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym.

Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewni¢ sie, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy
bez potrzeby ew. pézniejszych napraw na miejscu, powodujacych op6znienia lub wptywajace na jako$¢ obiektu
budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie
sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowaé zgodnie z prawidtami rzemiosta
technicznego. Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do potgczen srubami o duzej wytrzymato$ci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami. Obrdbke plastyczng elementoéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkéw
ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposéb ciggty oraz nie powodowaty ani pekniec,
ani rozdarc, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubo$ci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli
miotem mechanicznym. Wymiarowanie dtugo$ci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy
nozyc, pity lub palnika gazowego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztatcen ani peknigé. W zwigzku z tym, ciecia
wykonane nozycami nie wymagajq juz obrobki przecinakiem czy tarczq szlifierska. Jezeli jednak czesci ztaczne
pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac. Elementy fgczone
winny dobrze przystawac do siebie.

Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszci¢ szczotkq lub piaszczarka. Powierzchnie styczne elementéw
konstrukcyjnych tgczone przy pomocy Srub o duzej wytrzymato$ci nalezy poddaé piaskowaniu zgodnie z obowigzujacq
norma, doktadnie wyszczotkowac i odttusci¢, oczyszcic z ziaren spawalniczych i nie malowac (chyba ze Architekt i
Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potaczenia). Klasy
dokfadnosci przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworéw w
potgczeniach srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potaczen na $ruby o duzej wytrzymatoscich winien by¢é
zgodny ze wspotczynnikiem tarcia wybranym przez Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro
Projektowe. (Wspotczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktocen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe
manewrowanie operatorow sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzic,
ponoszac przy tym wszelkie koszty. Powinien on rowniez dostarczy¢ Inzynierowi i Inspektorom Nadzoru imienne
Swiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy,
zgodnie z normami.

Wymagania szczegbtowe
Dzwigary dachu nalezy stezy¢ w ptaszczyznie pionowej i poziomej steZeniami systemowymi z preta stalowego o
Srednicy @16. Scigg montowac¢ do pasa dolnego dzwigara klejonego i ptatwi opartych na tym dzwigarze.

Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w spos6b trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢
przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.
Roboty nalezy tak wykonywacé, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona. State potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulaciji konstrukciji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasciwo$ciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potaczeniach srubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocg
przebijakdw a w razie koniecznosci rozwiercac.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcii:

— odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mm

— odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm — strzatka wygiecia h/750 - nie wiecej niz 15 mm

— wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiece niz 15 mm



— odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Potaczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczenh oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wtasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od
1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;
— 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza;
— 5% - dla spoin czotowych

—10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszcza sie w granicach grubo$ci spoiny.
Niedopuszczalne sq peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrobka spoin

— przetopienie grani

- wymaganag technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng ospowatosg,
braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,Wymagania ogélne” specyfikacji techniczne;.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 6.

Jednostkami obmiarowymi dla wykonania konstrukcji stalowej jest masa gotowej konstrukcji w tonach [t], metr
kwadratowy pokrycia z blachy trapezowej [m2] oraz ilos¢ gotowych elementow stalowych w sztukach [szt].

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robé6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8
Cena jednostkowa wykonania 1 tony [t] konstrukcji stalowej obejmuije:

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— montaz catej konstrukcji stalowej,

— roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] elementu konstrukcji stalowej obejmuje:
— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— montaz poszczegolnych elementéw stalowych,

— roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
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PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogéine badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.



